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WLASNOSCI PRODUKTU

eZwielokratnia wytrzymato$¢ podtoza,
ePenetruje rowniez w glab wilgotnego podioza,

eProdukt ekologiczny bezrozpuszczalnikowy,
eZwigksza paroszczelno$¢ podtoza.

eNiska lepko$¢ w pordwnaniu do innych zywic.
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Hydrostop-Impregnat Epoksydowy jako
dwusktadnikowa kompozycja o niskiej lepkosci
stosowana jest do impregnacji i wzmacniania betonu,
muréw, kamienia, zapraw 1 innych podtozy
mineralnych. Po stwardnieniu utatwia utrzymanie w
czystosci powierzchni.

Impregnat jest odporny nie tylko na dziatanie
wody, tugdw, benzyny, oleju napgdowego, ale rowniez
na takie zwiazki jak kwas solny 10%, wodorotlenek
sodu 30% czy etanol i przy dwu-trzykrotnym
naktadaniu nabiera cech lakieru chemoodpornego,
ktérym mozna réwniez pokrywaé powtoki mineralne
203, 207, 209, 401, 422. Kilkukrotnie naktadany
impregnat umozliwia uzyskanie powtoki paroszczelne;.

Niniejszy produkt stosuje si¢ w powyzej
podanym zakresie do profesjonalnego zabezpieczania
mineralnego stabilnego podtoza w budownictwie
mieszkaniowym, przemystowym, uzytecznosci
publicznej, wewnatrz, a na mocnych podlozach o
wysokiej mrozoodporno$ci >F150 rowniez z zewnatrz
budowli z wylaczeniem zewngtrznych zbiornikéw
wody 1 lakierowania powierzchni na zewnatrz
eksponowanych na §wiatlo stoneczne.
SPOSOBDZIALANIA
Impregnat jest modyfikowana zywica epoksydowa,
ktéra w potaczeniu z utwardzaczem sieciuje uzyskujac
cechy tworzywa chemoutwardzalnego wypehiajacego
pory impregnowanego podtoza.
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Fot. 2. Ilustracja zdolnosci penetracji wilgotnego podtoza,
na przyktadzie warstwy wilgotnego piasku: 1-zywica
wylana, 2-warstwa piasku spenetrowana przez zywicg i
skutecznie zwigzana, 3-piasek z woda wypchnigta przez
penetrujaca zywice.

HYDROSTOPAMPREGNAT
EPOKSYDOWY

Zywica epoksydowa do impregnaciji i stabilizac
podtoza mineralnego.

Produkt 801, 802

Fot. 3. Blat granitowy impregnowany ,,na potysk™.
Doskonate zabezpieczenie przed brudzeniem i
zabarwieniem.

Impregnat stosuje si¢ takze jako grunt pod farby
epoksydowe, w szczegdlnosci obowiazkowo na
podtozach pylistych, zagrozonych wilgocia, kumulacja
pary wodnej pod powtoka i na podtozach narazonych

na zamarzanie.

Podloze musi by¢ czyste, powierzchniowo-optycznie
suche (najkorzystniej jesli zawartos¢ wilgoci 4%) oraz
chlonne. Zanieczyszczenia takie jak: mleczko
cementowe, resztki farby i innych powlok, substancje o
dziataniu antyadhezyjnym (oleje, tluszcze, smary), czy
warstewke skorodowanego lub przesuszonego betonu
nalezy  doktadnie usunal poprzez stosowanie
odpowiednich metod oczyszczania powierzchni m.in.
$rutowanie, piaskowanie, wypalanie, itd. Swiezy beton
nalezy sezonowa¢ co najmniej 28 dni, a produkty
Hydrostop 7 dni. Po oczyszczeniu podioza nalezy
podtoze odkurzy¢ np. odkurzaczem. Betony narazone
na zamarzanie powinny mie¢ mrozoodpornosé
minimum F150.

Na 100 czes$ci wagowych zywicy 801 nalezy uzyé 20
czgsci wagowych utwardzacza 802 1 dokladnie
wymieszac przed uzyciem.

Jednorazowo nalezy przygotowaé porcj¢ mieszaniny
nie wigksze niz 3 kg, poniewaz czas przydatnosci w
20°C wynosi ok. 15min.

NANOSZENIE IMPREGNATU
Roztwoér naktada si¢ pedzlem, szczotka lub watkierm.
Nanoszenie wykona¢ w taki sposob, aby na
powierzchni podtoza nie tworzyly si¢ widoczne zacieki
lub katuze impregnatu. Podloze mato-chlonne
gruntowaé¢  jednokrotnie natomiast o  wigkszej
chlonno$ci dwukrotnie, przy czym drugg warstwe
naktada¢ po utwardzeniu pierwszej.

Kolejna warstwa w zadnym wypadku nie moze
by¢ naktadana, jezeli temperatura podloza jest nizsza od
temperatury punktu rosy. Przed rozpoczgciem prac nalezy
zmierzy¢ temperatur¢ podtoza, temperatur¢ w powietrza i



wilgotno$¢  wzgledna  powietrza. W  przypadku
niekorzystnego stosunku temperatury podtoza i otoczenia
nalezy stosowaé¢ nadmuch goracego powietrza, grzejniki,
wietrzenie.

Zaimpregnowane podtoze pozostawic¢ na 16 — 24 godz.
w temperaturze okoto 20°C lub 48 godz. w temperaturze
3°C do 18°C. Impregnowana powierzchnie ochrania¢ w
tym czasie przed woda np. opadami lub rosa.

Optymalne warunki pielggnacji to temperatura >15 °C i
wilgotnos¢ wzgledna powietrza do 65%. Przy wyzszej
wilgotnosci na utwardzonej powierzchni moze moga
wystapi¢ zmgtnienia, kraterowanie, kleisto$¢.

Warunki i wilgotno$¢ powietrza w czasie
przygotowania, naktadania i utwardzania maja duzy
wplyw na jako$¢ 1 wlasciwosci  wykonanej
impregnacji. Szczegdlnie krytyczny wptyw na wyglad i
jakos¢ powtoki ma obnizenie temperatury podtoza
podczas utwardzania ponizej temperatury punktu rosy.
W  czasie utwardzania produktu miejsce pracy
zabezpieczy¢ przed zalaniem woda, chemikaliami oraz
przed zapyleniem. Utwardzenie kompozycji zywicy z
utwardzaczem w temperaturze pokojowej nalezy
przeprowadzi¢ w czasie 7 dni w celu uzyskania petnej
wytrzymatosci mechanicznej oraz w czasie 14 dni w
celu osiagnigcia odporno$ci chemiczne;.

DANE TECHNICZNE

Nazwainr:  Hydrostop-Impregnat Epoksydowy,
801, utwardzacz 802

Rodzaj prod.: zywica epoksydowa do impregnacji i
stabilizacji podtoza mineralnego.

Postac: ciecz o niskiej lepkosci barwy
jasnozottej
Podtoze: mineralne, chlonne, na zewnatrz F150

Wielkos$¢ opakowania: 5+1kg, 50+10kg

Orientacyjne zuzycie impregnacja:0,1-0,3 kg/m”

Zuzycie na powloke paroszczelna: 1kg/m’

Proporcja utwardzacz/zywica: 1:5 wagowo

Gestos¢ objetosciowa zywicy

z utwardzaczem w 25°C: 1,02-1,05 g/cm3

Lepkos¢ z utwardzaczem w 25°C 250 £50 mPas - s

Temperatura stosowania: 3°C do 30°C

Temp. dlugiego sktadowania: do 30°C

Odpornos¢ na: wody gruntowe agresywnosci XA3, $cieki
bytowe i z gospodarstw rolnych, odczyn
pH od 4,5 do 12,5, woda pitna
chlorowana i basenowa XD3, XS3, XF4,
z natryskow, oleje mineralne spozywcze i
transformatorowe, woda deszczowa, rzek,
jezior i rowow melioracyjnych. XC4

Euroklasa reakcji na ogien: F

Czasy harmonogramowe:

Od wylania betonu do impregnacji: >28dni

Czas od wykonania uszczelnien Hydrostopem do

impregnacji: 7dni

Czas przydatno$ci roztworu w 20°C: 15min,

Czas osiagniecia pytosuchosci w 20°C:  <16h,

Pelna wytrzymato$¢ mechaniczna: 7
dni

Pelna odpornos¢ chemiczna: 14 dni

Okres przydatnosci: w nienaruszonych opakowa-

niach 1 rok
produkcji.

od daty

Dokumenty zwiazane: PN-C-81753:2002, Certyfikat
Zgodnosci 4/PN/2006, Atest Panstwowego Zaktadu
Higieny nr HK/B/1362/01/2005

HYDROSTOP Zaklad Wytwarzania Materialow Izolacyjnych.
Informacje, konsultacje i sprzedaz:
ul. Bruszewska 10, 03-046 Warszawa, www.hydrostop.pl
tel. (022) 8110895, tel/fax (022) 6142666, tel. (0602)616556
Sprzedaz u przedstawicieli lub bezposrednio z transportem.
Producent gwarantuje jako$¢ wyrobu, a za dobor wyrobu,
warunki i sposéb uzycia odpowiada podejmujacy decyzje.
Hydrostop jest chroniony przez Urzad Patentowy.
Uzycie Hydrostopu oznacza akceptacje Warunkéw Dostaw.
Opis aktualizowany bez powiadamiania. Aktualizacja 2008-02-2





